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SYSTEMY PRZYGOTOWANIA MAS FORMIERSKICH SPM

Systemy Przygotowania Mas formierskich bentonitowych typu SPM przeznaczone sg do sprzgdzania jednolitej masy
formierskiej od$wiezonej w kazdym obiegu technologicznym dodatkami piasku $wiezego, bentonitu i pytu weglowe-
go lub mieszanki bentonitowej zawierajgcej nosniki wegla btyszczacego.

Zastosowanie nowoczesnych urzadzen oraz mechanizacja i automatyzacja w Systemach Przygotowania
Mas formierskich gwarantuja:

¢ uzyskanie masy formierskiej wysokiej jakoéci o stabilnych i powta-
rzalnych parametrach technologicznych

* sporzgdzanie mas formierskich wg zaprogramowanych receptur

* polepszenie warunkéw pracy w odlewni, w tym BHP

¢ niezawodng prace, tatwos¢ obstugi oraz niskie koszty eksploataciji

e ograniczenie zapylenia dzieki zastosowaniu nowoczesnych wyso-
kosprawnych urzgdzen

Systemy Przygotowania Mas formierskich wyposazone s3g
w elektroniczne systemy sterowania bazujace na sterownikach
PLC. Dzigki nim mozliwa jest:

e automatyzacja pracy

¢ nawazanie sktadnikdw wg zaprogramowanych receptur

e automatyczny pomiar i regulacja parametrédw masy formierskiej
takich jak: wilgotno$¢, zageszczalnos¢é oraz wytrzymato$¢ na
Sciskanie

* wizualizacja i kontrola procesu

* rejestracja parametréw technologicznych

e mozliwos¢ pracy kilku linii formierskich na dowolnie wybranych
recepturach masy formierskiej

e mozliwos¢ przyporzgdkowania numeru modelu do odpowiednigj
receptury masy formierskiej

 analiza stanéw pracy poszczegoélnych urzadzen i mechanizmow
z natychmiastowg lokalizacjg przyczyn awarii

e serwis oraz nadzér nad pracg urzadzen online przez potgczenie
internetowe
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SPM w uktadzie poziomym
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SYSTEMY ZARZADZANIA PRODUKCJA

MAS FORMIERSKICH - FoMaSys

Do zarzagdzania produkcjg w Systemach Przygotowania Mas formierskich SPM stosowany jest system FoMaSys
firmy MICHENFELDER ELEKTROTECHNIK GmbH&Co.KG — Meinz.

W sktad FoMaSys wchodzg systemy: MICOMP 5 typ G-CH, MICOMP 5 typ G-FBK, SANDLAB oraz MiPro, ktére sa
odpowiedzialne za kontrolg, pomiar oraz regulacje parametréw masy formierskiej.

MICOMP 5 typ G-FBK

Przeznaczony jest do ciagtego pomiaru i regulacji tempera-
tury oraz wilgotnosci masy formierskiej w chtodziarce. Gwa-
rantuje uzyskanie na wyjsciu z chtodziarki masy formierskiej
o temperaturze okoto 15°C powyzej temperatury otoczenia
oraz wilgotnosci w tolerancji +0,2% H,O warto$ci zadane;.

MICOMP 5 typ G-CH

Przeznaczony jest do ciggtego pomiaru i regulacji wilgotnosci
masy formierskiej za pomocg sondy umieszczonej wewnatrz
mieszarki. System w sposéb ciggty kontroluje homogenizacije
masy formierskiej. Gwarantuje uzyskanie wilgotnosci masy
formierskiej na wyj$ciu z mieszarki w tolerancji: +0,1%H>0
wartosci zadane;j.

SANDLAB

Przeznaczony jest do pomiaru i regulacji wilgotnosci, zagesz-
czalnosci oraz wytrzymatosci na $ciskanie masy formierskiej.
SANDLAB stanowi laboratorium pomiarowe parametréw
masy, montowany jest na przenosniku ta§mowym pomiedzy
mieszarkg a maszyng formierskg. System pobiera probki
z kazdej sporzadzonej porcji masy formierskiej. Po pobraniu
probki i sprawdzeniu jej parametrow system SANDLAB ko-
ryguje ilos¢ wody w kolejnych porcjach sporzadzanych mas
formierskich, w celu utrzymania zadanych parametrow.
SANDLAB jest potaczony bezposrednio z MICOMP 5 typ
G-CH, zamontowany w mieszarce dynamiczne;.

MiPro

Przeznaczony jest do wizualizacji procesu w petni zauto-
matyzowanych systemach sporzadzania mas formierskich.
W sposéb ciggty kontroluje parametry technologiczne pro-
cesu, umozliwia ich przetwarzanie, analize oraz archiwizacje
w postaci tabel lub wykresow. MiPro potaczony jest z sy-
stemami: MICOMP 5 typ G-CH, MICOMP 5 typ G-FBK oraz
SANDLAB.Potaczenie on-line umozliwia zdalne monitorowa-
nie pracy Systemu Przygotowania Mas formierskich.

AUTOMATYKA, STEROWANIE, WIZUALIZACJA

System sterowania wyposazony jest w pulpit sterowniczy, na ktérym zamontowana jest:

 aparatura sygnalizacyjna informujgca o awaryjnym wytgczeniu, braku sktadni-

kéw do wykonania masy formierskiej itp.

 aparatura kontrolna-pomiarowa elementéw zespotéw systemu przerobu mas
e aparatura sterownicza umozliwiajgca reczne sterowanie pracg catej stacji

przerobu

« graficzny panel operatorski z kolorowym ekranem dotykowym z zainstalowa-
nym systemem wizualizacji pracy systemu sporzgdzania mas formierskich

System sterowania moze zosta¢ wyposazony w modut komunikacyjny
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umozliwiajgcy zdalny dostep do aplikacji w celach szybkiego serwisu

oraz rejestracje danych przez system archiwizacji danych procesowych

System wizualizacji pozwala na petne monitorowanie pracy urzadzen
w czasie rzeczywistym z centralnego pulpitu sterowniczego,

umozliwiajac:

e wprowadzanie zaktadanych parametréw pracy

* wizualizacje w postaci animowanej kolorowej grafiki komputerowe;j
* wykrywanie, lokalizacje i sygnalizacje standéw awaryjnych

* rejestracje i generowanie raportow
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MIESZARKI DYNAMICZNE MDV

W mieszarkach dynamicznych typu

MDV proces mieszania realizowany

jest przez szybkoobrotowg turbine

wspomagany dodatkowymi elementa-

mi roboczymi tj.:

* obrotowg misg o pochytej osi obrotu

* lemieszem zgarniajgcym (kierujgcym)

W mieszarkach MDV wykorzystuje
sie zjawisko grawitacyjnego opadania
i turbulencji czastek wywotane przez
obracajgca sie pochylong mise i odpo-
wiednie ukierunkowanie przez szybko-
obrotowg turbing.

Wirnikowe narzedzia robocze moga
pracowa¢ przy réznych wartosciach
roboczych, co pozwala na ich zasto-
sowanie dla réznych procesow.

Naped misy mieszarki MDV Naped turbiny Szybkoobrotowa turbina

mieszarki MDV w mieszarce MDV

TYP Wydajnosé* Jezg:l:ézrz‘:\lo(vy Moc napedu misy Moc napedu turbiny

ca.t/h (litry) kW kW
MDV-10 5,8 250 1x7,5 1x22
MDV-11 8,2 350 1x9,2 1x45
MDV-16 14 600 1x11 1x55
MDV-19 35 1000 1x18,5 1x75
MDV-21 42 1800 2x11 1x90
MDV-24 59 2500 2x22 1x110
MDV-26 75 3200 2x22 1x160
MDV-29 94 4000 2x15 1x132
MDV-32 117 5000 2x18,5 1x160
MDV-32A 140 6000 2x22 1x200
MDV-32B 164 7000 2x30 1x200

* wartosci okreslone dla 26 cykli /h i gestosci wytworzonej masy 0,9 t/m3
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MIESZARKI DYNAMICZNE MDH

W mieszarkach dyhamicznych typu MDH proces mieszania realizowany
jest przez dwie szybkoobrotowe turbiny wspomagany dodatkowymi
elementami roboczymi tj.:

* obrotowg misg o pionowej osi obrotu
* lemieszem zgarniajgcym (kierujgcym)

NS G m—

Turbiny wraz z ruchomym lemieszem
w mieszarce dynamicznej MDH

Mieszarka dynamiczna MDH Naped misy mieszarki dynamicznej MDH

. Jednorazowy . .
*

TYP Wydajnosé zatadunek Moc napedu misy Moc napedu turbiny

ca.t/h . kW kW

(litry)

MDH-24 54 2500 1x18,5 2x90
MDH-29 97 4500 1x22 110+132
MDH-32 140 6500 2x18,5 132+160

* wartosci okreslone dla 24 cykli /h i gestosci wytworzonej masy 0,9 t/m3
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MIESZARKI DYNAMICZNE SPECJALNE MD

Mieszarki dynamiczne specjalne typu MD przeznaczone sg do sporzgdzania mieszanek specjalnych w przemysle
odlewniczym, ceramicznym, spozywczym, szklarskim, materiatbw ogniotrwatych, itd.

Zastosowanie mieszarki wymaga doboru odpowiednich parametréw, technologii, ksztattu lemiesza oraz turbiny
przez specjalistow firmy IdeaPro.

Mieszarki dynamiczne z podnoszong pokrywa typu MDP Mieszarki dynamiczne typu MDS
Jednorazowy Moc napedu Moc napedu Jednorazowy Moc napedu Moc napedu
TYP zatadunek misy turbiny TYP zatadunek misy turbiny
(litry) kW kW (litry) kW kW
MDP-10 180 1x7,5 1x18,5 MDS-10 250 1x5,5 1x15,0
MDP-11 320 1x11,0 1x22,0 MDS-11 350 1x7,5 1x18,5
MDS-16 600 1x11,0 1x30,0
MDS-19 1200 1x18,5 1x450,
MDS-21 1800 2x11,0 1x75,0

Mieszarki dynamiczne Mieszarki dynamiczne z podnoszong pokrywa
laboratoryjna typu MDL i wychylna misag typu MDM
Jednorazowy Moc napedu Moc napedu Jednorazowy Moc napedu Moc napedu

TYP zatadunek misy turbiny TYP zatadunek misy turbiny

(litry) kW kW (litry) kW kW
MDL-03 7 1x0,55 1x1,1 MDM-04 40 1x3,0 1x11,0
MDL-04 15 1x0,75 1x3,5 MDM-06 90 1x3,0 1x15,0

MDM-08 160 1x5,5 1x18,5
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PRZESIEWACZE OBROTOWE POS

Przesiewacze obrotowe typu POS przezna-
czone sg do separacji zanieczyszczen z mas
formierskich, piaskéw formierskich oraz innych
materiatébw sypkich suchych i wilgotnych nie-
sklejajacych sie, niepowodujgcych zalepiania
oczek sita.

Urzadzenia dziatajg w sposéb ciagty i przezna-
czone sg do zabudowy w ciggach transportu
masy formierskiej zwrotne;.

TYP

Wydajnosé m3/h

Moc kW

llos¢é odciaganego powietrza m3/h
Dtugosé mm

Gabaryty Szerokosé mm
Wysokosé mm

POS-20 POS-40 POS-80 POS-120 POS-160 POS-250
20 40 80 120 160 250
2,2 4,0 7,5 11 15 18,5
5000 5000 7500 12000 15000 20000
2340 2740 3960 4500 6570 6750
1850 2740 2800 3400 2380 2850
2060 2740 3000 3600 3030 3700

BEBNY WYBIJAJACO - CHLODZACE BCH

Max. wydajnosé
(masa + odlewy)

Czas przejscia przez beben
Predkos$é obrotowa

lloé¢ odciaganego powietrza
Moc zainstalowana

Srednica bebna

Dtugosé bebna

Mg/h
min
obr/min
m3/h
kw
mm

mm

Bebny wybijajgco-chtodzace typu BCH prze-
znaczone sg do oddzielania i wybijania odle-
wow z masy formierskiej. Gorgce odlewy wraz
z masg formierskg podawane sg do bebna,
gdzie oddzielone sg od masy formierskiej,
schtadzane i transportowane w kierunku wy-
lotu z bebna. Na wylocie z bebna oddzielona
masa formierska zostaje odseparowana od od-
lewbéw. Urzgdzenie przeznaczone jest do pracy
ciagte;.

Efektem pracy bebna sg schtodzone odlewy
pozbawione masy formierskie;.

BCH- BCH- BCH- BCH-
2600 3200 3400 3800
30 60 90 120
20 20 30 30
3,2 2,7 2,5 2,3
15000 30000 50000 80000
30 60 90 125
2600 3200 3400 3800
10000 12500 15500 20000
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CHLODZIARKI WIBROFLUIDYZACYJNE CF

Chtodziarki wibrofluidyzacyjne typu CF przeznaczone
sg do intensywnego chtodzenia oraz nawilzania masy
formierskiej zwrotnej.

Roéwnoczesnie z procesem chtodzenia nastepuje
homogenizacja i separacja drobnych czastek (pytow).
Chtodziarki dziatajg w sposéb ciggty i umozliwiajg
schtodzenie masy formierskiej okoto 15°C powyzej
temperatury. otoczenia oraz nawilzenie do wilgotnosci
1,6+2,2%H50. Chtodzenie masy nastepuje w wyniku
intensywnego odparowania wody.

Nawilzanie realizowane jest przez ukfad natryskowy
sterowany przez elektroniczny system.

Dzieki potaczeniu transportu wibracyjnego z inten-
sywng fluidyzacjg, chtodziarki wibrofluidyzacyjne sg
efektywne i ekonomiczne.

X Wydajnos¢ chtodzenia t/h lloéé powietrza L.
TYP Wymiary odciaganeao Zuzycie wody
AxB 120°C 100°C 80°C R max. I/h
-40°C -40°C -40°C m3h

CF-1420 700x2500 14 17 20 7920 600
CF-2035 1000x3500 20 26 35 9200 1000
CF-3550 1200x4500 35 39 50 11000 1200
CF-5075 1600x5000 50 58 75 16200 1600
CF-70100 2000x5000 70 82 100 22700 2500

CHLODZIARKI ROTACYJNE CR

Chtodziarki rotacyjne typu CR przeznaczone sg do intensywnego
chtodzenia oraz nawilzania masy formierskiej zwrotnej. Chtodziarki
CR realizujg proces intensywnego mieszania i przemieszczania masy
formierskiej dwoma przeciwbieznymi zespotami mieszajgcymi. Proces
uptynnienia masy formierskiej jest realizowany na skutek dostarczania
powietrza. Chtodziarka dziata w sposob ciggty co umozliwia schtodze-
nie masy formierskiej do temperatury okoto 15°C powyzej temperatury
otoczenia oraz nawilzenie jej do wilgotnosci 1,6 + 2,2% H»0.
Chtodzenie masy nastepuje w wyniku intensywnego odparowania
wody, ktéra jest dozowana w kontrolowanej ilosci, w zaleznos$ci od wil-
gotnosci wejsciowej masy formierskiej i jej temperatury.

e Wpdaoge  MooTapedu  Mec | Mydanose  llodcpoviez
kW kW m3/h m?3/h
CR-30 30 22 15 7000 8750
CR-60 60 30 22 9600 12000
CR-90 90 45 37 19000 23750
CR-150 150 75 45 30000 37500
CR-200 200 132 75 40000 50000
CR-250 250 160 132 48000 60000
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DOZOWANIE | TRANSPORT MATERIALOW

Zbiorniki wagowe WTM, WTD

Doktadne dozowanie poszczegdlnych sktadnikéw masy formierskiej w procesie jej sporzadzania wymaga stoso-

wania zbiornikbw wagowych dozujgcych. W zwigzku z duzymi r6znicami wagowymi miedzy sktadnikami gtéwnymi

(masa obiegowa, piasek) a dodatkami (mieszanka bentonitowa lub bentonit i pyt weglowy) zastosowane sg dwa

niezalezne zbiorniki wagowe o r6znej konstrukcji i pojemnosci:

 zbiorniki wagowe sktadnikéw gtéwnych (masa formierska obiegowa, piasek swiezy) — typu WTM, zatadunek
materiatéw: 250 + 7000kg

« zbiorniki wagowe dodatkéw (mieszanka bentonitowa, pyt weglowy, bentonit, piasek swiezy) — typu WTD, zatadu-
nek materiatow: 25 + 700kg

Produkowane przez IdeaPro zbiorniki wagowe posiadajg wysokg doktadno$¢ nawazania wynoszaca ponizej 1% co
zapewnia duzg powtarzalno$¢ sporzgdzanych receptur.

Dozowniki tasmowe DT

Dozowniki tasmowe typu DT z tasmg elastyczng przeznaczone sg do ciggtego dozowania materiatobw sypkich,
wilgotnych i suchych. Szeroko$¢ taSmy dozownikéw: B=500 + 1600mm, predkos¢ tasmy: V=0,25 + 1,0m/s, dtugosé:
L=1,5 + 8,0m Dozowniki tasmowe montowane sg pod zbiornikami z ktérych wybierajg materiat.

Wydajno$¢ dozowania (podawania) materiatu moze by¢ ptynnie regulowana przez zmiane predkosci obrotowej
silnika (przemiennik czestotliwosci). Zalecana jest praca dozownikéw w uktadzie poziomym.

Dozowniki srubowe DS

Dozowniki srubowe ($limakowe) typu DS stuzg do dozowania oraz transportu materiatéw sypkich, drobno i srednio-
ziarnistych, suchych i wilgotnych na niewielkich odlegtosciach. Ze wzgledu na hermetyczng konstrukcje szczegoblnie
zalecane sg do transportu materiatow pylastych. Mogg pracowac¢ w uktadzie poziomym lub pod katem.

Dozowniki srubowe wykonywane sg dla r6znych wydajnosci, w réznych wielko$ciach: D=80 + 400mm. W odlewni-
ctwie najczesciej stosowane sg do transportu pytu weglowego, bentonitu, mieszanki bentonitowej, piasku kwarco-
wego, pytow z filtra itp. Dozowniki Srubowe montowane sg pod zbiornikami z ktérych wybierajg materiat.
Wydajno$¢ dozowania (podawania) materiatu moze by¢ regulowana przez ptynna regulacje predkosci obrotowej
silnika (przemiennik czestotliwosci).
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DOZOWANIE | TRANSPORT MATERIALOW

Przenosniki tasmowe PT

Przenoséniki tasmowe typu PT z tadmg elastyczng przeznaczone sg do ciggtego transportu materiatéw sypkich oraz ziarnistych,
wilgotnych i suchych w ptaszczyznie poziomej lub pochylonej. Przeno$niki w uktadzie pochylonym moga by¢ wykonane jako ta-
mane. Szerokos$¢ tasmy przenosnikéw: 500 + 1600mm, predkos$¢ tasmy: 0,5 + 2,5m/s. Przeno$niki wykonywane sg z rolkami pro-
stymi lub nieckowymi w zaleznos$ci od wymaganej wydajnosci oraz rodzaju transportowanego materiatu. Przenos$niki moga byé
stosowane do transportu materiatdw na duze odlegtosci, oraz mogg transportowa¢ materiat pod kagtem na rézne wysokosci.

Przenosniki kubetkowe PK

Przenosniki kubetkowe (elewatory) typu PK przeznaczone sg do
transportu pionowego materiatow sypkich oraz drobnoziarnistych,
suchych i wilgotnych, niesklejajgcych sie i niepowodujgcych nad-
miernego oblepiania kubetkdéw transportujgcych. Ksztatt kubetkow,
ich ilos¢ oraz materiat z ktérego sg wykonane dobierane sg wedtug
wymagan klienta przez specjalistow IdeaPro. Przenos$niki kubetko-
we wykonywane sg dla roznych wydajnosci: Q=3 + 300t/h oraz dla
réznych wysokos$ci podnoszenia (transportu) materiatu.

Transport pneumatyczny Przeznaczony jest do transportu réznorodnych materiatéw sypkich drobnoziarni-
stych, dzieki porywaniu czgstek materiatu przez czgsteczki powietrza. Transport

pneumatyczny stosuje sie do: roztadunku autocystern i cystern kolejowych, trans-
portu miedzyoperacyjnego pomiedzy silosami magazynowymi a produkcja, trans-
portu pomiedzy poszczegblnymi weztami produkcyjnymi, transportu gotowego
produktu do urzadzen pakujgcych. Zaletg transportu pneumatycznego jest mozli-
wos$¢ dowolnej konfiguraciji trasy rurociggéw w przestrzeni.

Przenos$niki wibracyjne PW

Przenos$niki wibracyjne typu PW przeznaczone sg do transportu réznorodnych materiatdw sypkich, ziarnistych oraz odlewow
nawet gorgcych w ptaszczyznie poziomej lub pochylonej. Przenosnik wibracyjny sktada sie z rynny o przekroju prostokatnym
lub okrggtym oraz napedu wibracyjnego. Stosowane sg w transporcie technologicznym oraz magazynowym. Szeroko$¢ rynny
o przekroju prostokatnym: 200 + 1200mm, $rednica rynny o przekroju okragtym: 60 + 400mm. Przenosniki wibracyjne moga by¢
montowane kolejno jeden za drugim tworzac system transportowy.
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LINIE FORMIERSKIE LF/ALF

Linie formierskie skrzynkowe LF/ALF z poziomym podziatem form przeznaczone sg do wykonywania odlewéw
w formach piaskowych w cyklu automatycznym lub pétautomatycznym. Linie formierskie sg projektowane oraz
wykonywane jako uktady modutowe o réznych wydajno$ciach oraz do réznych wielkosci skrzyn formierskich dosto-
sowane do wymagan odlewni. Dla matych wydajnosci linie formierskie projektowane sg i wyposazane w maszyny
formierskie typ FT, natomiast dla duzych wydajnosci linie formierskie projektowane sg i wyposazane w maszyny
formierskie typ FTA wykonujgce na przemian potformy dolne i gorne.

Wysoki stopienn mechanizaciji linii formierskich zapewnia duzg wydajnos¢ produkciji odlewdw i pozwala ograniczyé
zatrudnienie obstugi linii. Ma réwniez duzy wptyw na eliminacje szkodliwych czynnikéw proceséw odlewniczych
na otoczenie, oraz gwarantuje wysoka jako$¢ produkowanych odlewdw.

s
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TECHNOLOGIA FORMOWANIA IMPULSOWO - PRASUJACA

Nowoczesng i efektywng technologig zageszczania form w masach bentonitowych jest technologia zageszczania
impulsowo-prasujgca. Technologia ta oparta jest na niskocisnieniowej technologii formowania impulsowego oraz
prasowaniu gérnych powierzchni potformy.

Proces formowania impulsowego realizowany jest przy
szybkosci przyrostu ci$nienia sprezonego powietrza
powyzej 10 MPa/s i dochodzi do 300 MPa/s.

Tak szybki przyrost cisnienia powoduje, ze impuls
sprezonego powietrza ma bardzo duzg dynamike, co
umozliwia zageszczenie masy formierskiej w skrzynce.
Najwiekszy stopien zageszczenia masy formierskiej
uzyskuje sie bezposrednio przy powierzchni ptyty
modelowej i modelu.

1. dozowanie masy 2. zwieranie zestawu 3. zageszczanie impulsowe

4. doprasowanie 5. rozwieranie uktadu 5. oddzielanie modelu
od formy

Zageszczenie masy formierskiej w formie
dla ré6znych technologii formowania

Wysoko$¢ [mm]
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Twardo$¢ powierzchniowa

1. wstrzgsanie, 5. poprzez zasypywanie grawitacyjne
2. wstrzasanie z doprasowaniem, z doprasowaniem

3. strumien powietrza, (proces FORMIMPRESS)

4. strumieniowo-prasujgce (Seiatsu) 6. impulsowo-prasujgce (IdeaPro)

Technologie formowania impulsowo-prasujgca stosowang przez firme IdeaPro
w maszynach formierskich FT/FTA charakteryzuje:

 duza doktadnos¢ odwzorowania skomplikowanych modeli oraz powtarzalno$¢ wymiarowa, ktéra pozwala
otrzymac¢ bardzo dobrg jako$¢ powierzchni formy, co bezposrednio przektada sie na jej jakos¢

mozliwo$¢ wyeliminowania rdzeni oraz lepszego wykorzystywania powierzchni modelowej

wysoki stopien zageszczenia form oraz korzystny rozktad umozliwiajgcy doskonatg przepuszczalno$é gazéw
redukcja obrobki powierzchni wykonywanych odlewdéw do minimum

znaczacy spadek zuzycia energii oraz niskie zuzycie sprezonego powietrza

mozliwo$¢ wykonywania p6tform dolnych i gérnych w jednej maszynie formierskiej

automatyczna praca maszyn formierskich i mozliwo$¢ regulacji parametrow pracy wraz z ich kontrolg

* niski poziom hatasu nie przekraczajgcy 85 dB

Wszystkie wymienione czynniki pozwalajg na produkcje odlewéw wysokiej jakosci

@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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MASZYNY FORMIERSKIE IMPULSOWO - PRASUJACE FT/FTA

= A

MASZYNA FORMIERSKA FT

Maszyna formierska typu FT impulsowo-prasujgca przezna-
czona jest do wykonywania form w gniazdach formierskich
zmechanizowanych lub pojedynczych stanowiskach formier-
skich. Maszyna wykonuje na przemian dolne i gérne pétformy
w cyklu pétautomatycznym.

Charakterystyka techniczna maszyn formierskich typ FT

TYP FT-65 FT-86 FT-108
Wymiary 700x600 900x800
skrzyni mm - 600x500  gh0.600  1000x800
bR mm  200-350 200-350 200-350
skrzyni

Nacisk prasy o, 407 0,1-0,7 0,1-0,7
na po6tforme

Moc kW 6,5 16 22
Wydajnosé form/h 32 30 30

MASZYNA FORMIERSKA FTA

Maszyna formierska typu FTA impulsowo-prasujgca przezna-
czona jest do wykonywania form w automatycznych liniach
formierskich. Maszyna wykonuje na przemian dolne i gorne
potformy w cyklu automatycznym.

Charakterystyka techniczna maszyn formierskich typ FTA

TYP FTA-65 FTA-86  FTA-108
Wymiary 700x600 900x800
skrzyni mm - 600x500 4505600  1000x800
e mm  200-350 200-350 200-350
skrzyni

Nacisk prasy o, 407 0,1-0,7 0,1-0,7
na po6tforme

Moc kW 6,5 16 22
Wydajnosé form/h 55 50 50

@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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INNE WYPOSAZENIE ODLEWNI

Do realizowanych projektéw ldeaPro stosuje tez wiele innych urzgdzen wiasnej produkcji dostarczanych do
inwestycji w ramach kompletacji dostaw, w tym:

* przenos$niki wibracyjne do transportu form wraz z odlewami, odlewow, odsiewek, piasku, itd.

* spulchniarki mas formierskich: palcowe oraz turbinowe

 kruszarki rdzeni, masy formierskiej zwrotnej oraz innych materiatéw brylastych

* instalacje odpylajgce wraz z filtrami do wszystkich urzadzeh oraz linii technologicznych

* linie formierskie skrzynkowe - technologia formowania VACUUM PROCES

* piece do automatycznego zalewania form w liniach formierskich

e urzgdzenia transportowe i magazynowe materiatdbw sypkich, takich jak: piaski, wapno, soda, mieszanki
bentonitowe i inne

e stanowiska sporzgdzania materiatébw ognioodpornych, mieszanek zywicznych do rdzeni i innych

« stanowiska wybijania odlewoéw: kraty wybijajace, bebny wybijajgce

-~

RS \\ ‘

,
a ~

Instalacje odpylajace

Linie formierskie skrzynkowe - technologia VACUUM PROCES
I > \ S < ‘ " E X e

: ! e —— T -
Przenosniki wibracyjne pionowe do transportu odlewéw Stanowiska sporzadzania materiatéw ognioodpornych, mieszanek

zywicznych do rdzeni
@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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PROJEKTOWANIE

Wysoka jako$¢ maszyn, urzadzen oraz linii technologicznych produkowanych przez PPP IdeaPro Sp. z o.0.
gwarantuja doswiadczeni projektanci, zatrudnieni w pracowniach projektowo-konstrukcyjnych:

* Pracownia Automatyki i Sterowania Elektrycznego

* Pracownia Technik Oczyszczania

¢ Pracownia Technik Przygotowania Mas Formierskich
¢ Pracownia Technik Formowania

Inzynierowie projektanci maszyn i urzadzeh majg do
swojej dyspozycji programy projektowe:

Solid Edge, T-Flex, AutoCAD.

Oprogramowanie bedace do dyspozycji kadry techni-
cznej gwarantuje mozliwo$¢ sprawnej i efektywnej pra-
cy zespotowej. Umozliwia ono opracowywanie nowych
konstrukcji maszyn, urzgdzen oraz linii technologicznych
na bardzo wysokim poziomie technicznym, oraz szybkg
realizacje nowych innowacyjnych pomystow.

Wysoki poziom uktadéw sterowania w ktére wyposazone
sgmaszyny, urzadzeniaorazlinietechnologiczne, realizuje
w firmie Pracownia Automatyki, ktéra wyposazona jest
w nowoczesne systemy komputerowe wspomagajgce
takie jak: EPLAN, SEE-EE, TIA, STEP7, WinCC.

MONTAZ

IdeaPro realizuje inwestycje ,pod klucz”, w tym montaze wszystkich urzgdzen oraz instalacji wchodzgcych w sktad
realizowanego projektu wyprodukowanych przez Spotke oraz innych producentéw krajowych i zagranicznych.
Posiadamy duze doswiadczenie w instalacji linii formierskich bezskrzynkowych DISAMATIC oraz DISA MATCH,
instalacji odpylajgcych oraz filtréw, urzadzen produkowanych przez firmy; FONDARC-Chiny, EIRICH-Niemcy,
HWS-Niemcy, GENERAL KINEMATICS -USA, SIMPSON-USA, SERT-Francja, APP- Niemcy i inne.

Montaz bebna wybijajacego Q=300 t/h Montaz linii piaskéw otaczanych Q=4 t/h

"IvI
2 N R

Montaz Stacji Przygotowania Mas Formierskich Q=300 t/h Budowa nowej odlewni Zeliwa

@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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Produkowane przez ldeaPro maszyny, urzadzenia i kompletne linie produkcyjne przeznaczone sg gtéwnie

dla przemystu odlewniczego, motoryzacyjnego, szklarskiego, hutniczego, wydobywczego, ceramicznego,
materiatow izolacyjnych, materiatow ogniotrwatych oraz wielu innych

Oferujemy kompleksowg realizacje inwestycji

»pod klucz” obejmujaca:

¢ koncepcije realizowanych projektéw

» zatozenia techniczno-ekonomiczne

* projekty branzowe, takie jak: instalacje wodne,
sprezonego powietrza, gazowe oraz elektryczne

e fundamenty i prace budowlane

e maszyny i urzadzenia

¢ hale przemystowe oraz konstrukcje stalowe

* instalacje odpylajace

* zasilanie i sterowanie elektryczne

* kompletacje dostaw do realizowanej inwestycji

* montaz i uruchomienia realizowanych linii
technologicznych

¢ wdrazanie produkcyjne

; ;| % | ¥ Efektem wieloletniej dziatalnosci firmy jest
—_— L L | | > opracowanie wtasnych technologii
] R H = i konstrukcji maszyn oraz urzadzen
ol | - stanowiacych ,know-how”, w szczegoélnosci:
A ‘ R * maszyny i urzgdzenia do czyszczenia
"""" P - strumieniowego
= ' e * stacje przerobu mas formierskich
’ * mieszarki dynamiczne

e * chtodziarki wibrofluidyzacyjne i lemieszowe
* suszarki fluidyzacyjne oraz wibrofluidyzacyjne
Stuzymy doradztwem oraz pomoca techniczna * maszyny formierskie prasujgco-impulsowe
stawiajac do Panstwa dyspozycji wieloletnie * automatyczne linie formierskie
doswiadczenie ¢ serwis oraz nadzér on-line urzgdzen oraz linii
produkcyjnych

Swiadczymy rowniez ustugi: projektowe, inzynierskie, sterowania
i automatyki, remontowe, obrobki mechanicznej, spawania
konstrukcji stalowych, srutowania, malowania oraz innych ustug
zgodnie z posiadanym parkiem maszynowym

IdeaPro

PPP IdeaPro Sp. z o.0.
ul. Dolnoslgska 8

67-100 Nowa Sl

tel. +48 68 444 89 42
www.ideapro.com.pl
marketing@ideapro.com.pl
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