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SYSTEMY PRO PRIPRAVU FORMOVACICH SMESi SPM

Systémy pro pfipravu formovaci smési SPM jsou urCeny pro pfipravu jednotné formovaci smeési, osvézované
v kazdém technologickém cyklu pfidavkem d&erstvého pisku, bentonitu a letku nebo smésného bentonitu,
obsahuijiciho nosic¢e lesklého uhliku.

Pouziti modernich zafizeni s mechanizaci a automatizaci v systémech pro pfipravu formovacich smési
zarucuje:

 Ziskani vysoce kvalitni formovaci smési se stabilnimi a opakovatel-
nymi technologickymi parametry

« Upravu formovacich smési podle naprogramovanych receptur

* ZlepSeni podminek prace ve slévarné vcetné bezpecnosti
a hygieny prace

¢ Spolehlivy chod, nenaro¢nost obsluhy a nizké provozni naklady

¢ Omezeni prasnosti diky pouziti modernich zafizeni

Systémy pro pripravu formovaci smési jsou vybaveny
elektronickymi ridicimi systémy, zalozenymi na fidicich prvcich
PLC. Diky nimz je mozné dosahnout:

¢ Automatizace prace

¢ Navazovani slozek podle naprogramovanych receptur

» Automatické méfeni a regulace parametrt formovaci smési, jako
jsou: vlhkost, spéchovatelnost a pevnost v tlaku

* Vizualizace a kontrola procesu

Registrace technologickych parametrd

e Moznost prace nékolika formovacich linek s libovolné vybranymi
recepturami formovaci smési

e Moznost pfifazeni Cisla modelu k pfislusné receptufe formovaci
smeési

* Analyza stavll prace jednotlivych =zafizeni a mechanizmi
s okamzitou lokalizaci pficin poruchy

 Servis a dozor nad praci zafizeni online pfes internetové spojeni

-
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SPM v horizontalnim usporadani SPM ve vertikalnim usporadani
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SYSTEMY RIiZENi PRIPRAVY FORMOVACICH

”

SMESI - FoMaSys

Do vyrobnich zafizeni v systémech pfipravy formovacich smési SPM se pouziva systém FoMaSys firmy
MICHENFELDER ELEKTROTECHNIK GmbH&Co0.KG — Meinz.

Do souboru zafizeni FoMaSys patfi nasledujici systémy: MICOMP 5 typ G-CH, MICOMP 5 typ G-FBK, SANDLAB
a MiPro, které provadéji kontrolu, méfeni a regulaci parametr(i formovaci smési.

MICOMP 5 typ G-FBK

Je ur€en pro plynulé méfeni a regulaci teploty a vihkosti for-
movaci smési v chladni¢ce. Zarucuje ziskani formovaci smési
na vystupu z chladni¢ky s teplotou cca 15 °C nad teplotou
okoli a s vlhkosti v toleranci + 0,2 % H,O od zadané hodnoty

MICOMP 5 typ G-CH

Je ur€en pro plynulé méfeni a regulaci teploty a vihkosti for-
movaci smési pomoci sondy, umisténé uvniti misic¢e. Systém
plynule kontroluje homogenizaci formovaci smési. Zaru€uje
ziskani formovaci smési na vystupu z misi¢e s vlhkosti v tole-
ranci = 0,1 % H»O od zadané hodnoty.

SANDLAB

Je urCen pro méfeni a regulaci vihkosti, spéchovatelnosti a
pevnosti v tlaku formovaci smési. SANDLAB vytvafi méfici
laboratof parametr(i smési, montuje se na pasovém dopra-
vniku mezi misi¢em a formovacim strojem. Systém odebira
vzorek z kazdé davky formovaci smési. Po odbéru vzorku a
zjisténi jeho parametr(l systém SANDLAB koriguje mnozstvi
vody v naslednych davkach upravenych formovacich smési
za Ucelem dodrzeni pozadovanych parametr(. SANDLAB je
pfimo spojeny s MICOMP 5 typ G-CH, ktery je namontovany
ve vifivém misici.

MiPro

Je urCen k vizualizaci procesu v plné zautomatizovanych
systémech pfipravy formovaci smési. Plynulym zplsobem
kontroluje technologické parametry procesu, umoziuije jejich
zpracovani, analyzu a archivaci ve formé tabulek nebo graf(.
MiPro je propojeny se systémy: MICOMP 5 typ G-CH, MI-
COMP 5 typ G-FBK a SANDLAB. On-line spojeni umoznuje
vzdalené monitorovani prace systému pfipravy formovacich
smeési.

AUTOMATIZACE, RiZENIi, VIZUALIZACE

Systém Fizeni je vybaven fidicim panelem, v némz jsou namontovany:

* Signaliza¢ni aparatura, ktera informuje o poruchovém vypnuti, nedostatku

slozek pro pfipravu formovaci smeési apod.

« Kontrolné-méfici aparatura jednotlivych prvkl systému pfipravy smési
« Ridici aparatura, ktera umoznuje rucni fizeni celé pfipravny smési
 Graficky operatorsky panel s barevnou dotykovou obrazovkou a vizualizaci

prace systému pfipravy formovacich smési.

Ridici systém muze byt vybaveny komunikaénim modulem, ktery e
umoznuje vzdaleny pristup do aplikace za uc¢elem rychlého servisu a

registrace udaji pres systém archivace dat.

Systém vizualizace zajist’uje pIné monitorovani prace zafizeni ve sku-
te¢ném case z centralniho fidiciho pultu a umoznuje tak:

» Zadavani predpokladanych parametrd prace

* Vizualizaci ve formé animované barevné pocitaCové grafiky

« Zjist'ovani, lokalizaci a signalizaci poruchovych stavl
* Registraci a generovani zprav a reportd

e 123 JORMEEIER 123 [C]
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VIRIVE MISICE MDV

Ve vifivych misicich typu MDV je proces
michani realizovany vysokootackovou
turbinou, které pomahaji nasleduijici
dodatecné pracovni prvky:

¢ Otaciva misa s naklonénou osou
otaceni,
* Shrnovaci (usmérfiujici) radlice.
V misi¢ich MDV se vyuziva jevu gra-
vitatniho padu a turbulence Castecek
smeési, vyvolanych otacejici se naklo-
nénou misou a pfislusnym nasméro-
vanim rychlootac¢kovou turbinou. Tur-
binové pracovni nafadi mize pracovat
pfi rliznych podminkach, coz umozriu-
je jeho pouZziti v riznych procesech.

Pohon misy misi¢e MDV Pohon turbiny misice MDV Rychlootackova turbina

v misici MDV
TYP Vykon* cca Je::‘t’);gz:vé Pfikon pohonu misy P¥ikon pohonu turbiny
t/h (litry) kW kW
MDV-10 5,8 250 1x7,5 1x22
MDV-11 8,2 350 1x9,2 1x45
MDV-16 14 600 1x11 1x55
MDV-19 35 1000 1x18,5 1x75
MDV-21 42 1800 2x11 1x90
MDV-24 59 2500 2x22 1x110
MDV-26 75 3200 2x22 1x160
MDV-29 94 4000 2x15 1x132
MDV-32 117 5000 2x18,5 1x160
MDV-32A 140 6000 2x22 1x200
MDV-32B 164 7000 2x30 1x200

* hodnoty urcené pro 26 cykli/h a hustotu upravené smési 0,9 t/m3
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VIRIVE MIiSICE MDH

Ve vifivych misiéich typu MDH je proces michani realizovany dvéma
vysokootackovymi turbinami, kterym pomahaji nasledujici dodatecné
pracovni prvky:

e Otaciva misa s vertikalni osou otaceni

¢ Shrnovaci (usmérfiujici) radlice

NS G m—

Turbiny spolecné s pohyblivou radlici
v dynamickém misi¢i MDH

Dynamicky misi¢ MDH Pohon misy dynamického misice MDH
Vykon* cca Jedno’rezova Prikon pohonu misy Prikon pohonu turbiny

TYP navazka

t/h ] kW kW

(litry)

MDH-24 54 2500 1x18,5 2x90
MDH-29 97 4500 1x22 110+132
MDH-32 140 6500 2x18,5 132+160

* hodnoty urcené pro 26 cykli/h a hustotu upravené smési 0,9 t/m3
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SPECIALNI MIiSICE MD

Specialni vifivé misice typu MD jsou uréeny k pfipravé specialnich smési v prlimyslu slévarenském, keramickém,
potravinarském, sklarském, zaruvzdornych materiall a jinych.

Konkrétni pouziti misi¢e vyzaduje vybér vhodnych parametr(, technologie, tvaru radlice a turbiny specialisty firmy
IdeaPro.

Vifivé misice typu MDS

Jednorazova Prikon P¥ikon phonu
TYP navazka pohonu misy turbinp KW
(litry) kW Yy
Virivé misi¢e se zvedanym krytem typu MDP MDs-10 250 1x5,5 1x15
Jedno!'?zova Prikon i Pfikon phonu MDS-11 350 1x7,5 1x18,5
TYP navazka pohonu misy turbiny kW
(litry) KW RNy, MDS-16 600 1x11 1x30
MDP-10 180 1x7,5 1x18,5 MDS-19 1200 1x18,5 1x45
MDP-11 320 1x11 1x22 MDS-21 1800 2x11 1X75

Laboratorni misice Vifivé misic¢e se zvedanym krytem a naklonénou misou
typu MDL typu MDM
Jednorazova Prikon P¥ikon phonu Jednorazova Prikon P¥ikon phonu
TYP navazka pohonu misy turbinp KW TYP navazka pohonu misy turbinp KW
(litry) kW v (litry) kW y
MDL-03 7 1x0,55 1x1,1 MDM-04 40 1x3,0 1x11,0
MDL-04 15 1x0,75 1x3,5 MDM-06 90 1x3 1x15
MDM-08 160 1x5,5 1x18,5
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POLYGONOVA SITA POS

Polygonova sita typu POS jsou uréena k sepa-
raci necistot z formovacich smési, formovacich
pisku i jinych sypkych, suchych i vihkych mate-
riald, které se neslepuiji a nezanaseji oka sita.

Zafizeni pracuiji plynule a jsou ur¢ena pro mon-
taz do dopravnich cest vrané formovaci smési.

TYP POS-20 POS-40 POS-80 POS-120 POS-160 POS-250
Vykon m3/h 20 40 80 120 160 250
Prikon kW 2,2 4,0 7,5 11 15 18,5
Mnozstvi odsavaného vzduchu m3/h 5000 5000 7500 12000 15000 20000
Délka mm 2340 2740 3960 4500 6570 6750
Rozméry Sitka mm 1850 2740 2800 3400 2380 2850
Vyska mm 2060 2740 3000 3600 3030 3700

Vytloukaci a chladici bubny typu BCH jsou
uréeny k oddéleni a vytloukani odlitk(i z formo-
vaci smési. Horké odlitky spole¢né s formovaci
smeési jsou podavany do bubnu, kde jsou od-
déleny od formovaci smési, ochlazeny a dopra-
vovany smérem vystupu z bubnu. Na vystupu
je oddélena formovaci smés odseparovana od
odlitkd. Zafizeni je uréeno k plynulé praci. Efek-
tem prace bubnu jsou ochlazené odlitky, zba-
vené formovaci smési.

TYP BCH- BCH- BCH- BCH-
2600 3200 3400 3800
('::‘é ;’f‘g:litky) t/h 30 60 ) 120
Doba prichodu bubnem min 20 20 30 30
Rychlost otaceni 1/min 3,2 2,7 2,5 2,3
Mnozstvi odsavaného vzduchu m3/h 15000 30000 50000 80000
Instalovany pfikon kW 30 60 90 125
Primeér bubnu D mm 2600 3200 3400 3800
Délka bubnu L mm 10000 12500 15500 20000
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VIBROFLUIDNiIi CHLADNICKY CF

Vibrofluidni chladni¢ky typu CF jsou uréeny k intenzi-
vnimu ochlazeni a navlih&eni vratné formovaci smési.
Soucasné s procesem chlazeni nastavd homogeni-
zace a separace drobnych ¢astecek (prachu). Chlad-
nicky pracuji plynule a umoznuji ochlazeni formovaci
smési na cca 15 °C nad teplotu okoli a jeji navihéeni
na vlhkost 1,6+2,2 % H20. Chlazeni smési vznika v
disledku intenzivniho odparovani vody. Navihceni je
realizovano soustavou trysek, fizenou elektronickym
systémem. Diky spojeni vibracni dopravy s intenzivni
fluidaci jsou vibrofluidni chladniCky efektivni a ekono-

mické.
. Vykon chlazeni t/h Mno3stvi .
TYP So2i odsavaného vzduchu STl Tes
AxB 120°C 100°C 80°C 2 max. I/h
-40°C -40°C -40°C m3h

CF-1420 700x2500 14 17 20 7920 600
CF-2035 1000x3500 20 26 35 9200 1000
CF-3550 1200x4500 35 39 50 11000 1200
CF-5075 1600x5000 50 58 75 16200 1600
CF-70100 2000x5000 70 82 100 22700 2500

ROTACNI CHLADNICKY CR

Rotacni chladni¢ky typu CR jsou ur€eny k intenzivnimu chlazeni a nav-
Ihéeni vratné formovaci smési. Chladni¢ky typu CR realizuji proces
intenzivniho michani a pfemist'ovani smési dvéma protibéznymi mi-
chacimi soupravami. Proces ztekuceni formovaci smési je zalozeny na
G¢inku dmychani vzduchu. Chladni¢ka pracuje pribézné a umozriuje
ochlazeni formovaci smési na cca 15°C nad teplotu okoli a jeji navl-
héeni na vihkost 1,6+2,2 % H20. Chlazeni smési vznika v disledku
intenzivniho odparfovani vody, ktera je davkovana v kontrolovaném
mnozstvi v zavislosti na vstupni vlhkosti formovaci smési a jeji teploté.

Vykon Prikon Qohonu Pfik’on V\'/_k’cm Mnozstvi odsavaného
TYP t/h radlice ventilatoru ventilatoru vzduchu
kW kW m3/h m3/h

CR-30 30 22 15 7000 8750

CR-60 60 30 22 9600 12000

CR-90 90 45 37 19000 23750
CR-150 150 75 45 30000 37500
CR-200 200 132 75 40000 50000
CR-250 250 160 132 48000 60000
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DAVKOVANIi A DOPRAVA MATERIALU

Vahové zasobniky WTM, WTD

Pfesné davkovani jednotlivych slozek formovaci smési pfi jeji pfipravé vyzaduje pouziti davkovacich vahovych
zasobnikl. Vzhledem k velkym vahovym rozdilm mezi hlavnimi slozkami (vratna smés, novy pisek) a pfisadami
(smésny bentonit nebo bentonit a letek) se pouziva dvou nezavislych vahovych zasobnikl s rozdilnou konstrukci a
s rozdilnym objemem:

 Vahové zasobniky hlavnich slozek (vratna smés, novy pisek) — typu WTM, napli material(l: 250 + 7000kg
 Vahové zasobniky pfisad (smésny bentonit, letek, bentonit, novy pisek) — typu WTD, naplii material(l: 25 + 700kg

Vahové zasobniky, vyrabéné firmou IdeaPro se vyznacuji vysokou pfesnosti navazovani pod 1 %, coz zaruci vyso-
kou opakovatelnost pfipravovanych receptur.

Pasové davkovace DT

Pasové davkovace typu DT s pruznym pasem jsou uréeny pro plynulé davkovani sypkych, vihkych i suchych mate-
riald. Sitka pasu davkovacl: B = 500 + 1600 mm, rychlost pasu: V = 0,25 + 1,0 m/s, délka: L=1,5 + 8,0 m. Pasové
davkovace se montuji pod zasobniky, ze kterych odebiraji material.

Vykon davkovani (podavani) materialu mize byt plynule regulovan zménou rychlosti ota¢eni motoru (frekvenéni
ménic). Doporuduje se prace davkovacl ve vodorovné poloze.

Snekové davkovaée DS

Snekové davkovade typu DS slouzi k davkovani a dopravé sypkych, drobné i stfedné zrnitych, suchych i vihkych
material( na nevelké vzdalenosti. Vzhledem ke své hermetické konstrukci se zejména hodi k dopravé prachovych
materialll. Mohou pracovat jak ve vodorovné poloze, tak i pod Uhlem. Vyrabéji se s rliznym vykonem a v rliznych
velikostech D = 80 + 400 mm. Ve slévarnach se nejcastéji pouzivaji k doprave letku, bentonitu, kfemenného pisku,
prachu od filtrl apod. Montuji se pod zasobniky, ze kterych odebiraji material. Vykon davkovani (podavani) materialu
mUze byt plynule regulovan zménou rychlosti ota¢eni motoru (frekvenéni ménic).
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DAVKOVANIi A DOPRAVA MATERIALU

Pasové dopravniky PT

Pasové dopravniky typu PT s pruznym pasem jsou uréeny k plynulé dopravé sypkych a zrnitych material(l, vinkych i suchych ve
vodorovné nebo naklon&né roving. Dopravniky mohou byt v pFipadé naklonéni provedeny jako lomené. Sitka pasu dopravnik(:
500 + 1600 mm, rychlost pasu: 0,5 = 2,5 m/s. Dopravniky jsou vyrabény s rovnymi nebo korytkovymi pasy podle pozadovaného
vykonu a druhu dopravovaného materialu. Dopravniky mohou byt pouzity k dopravé materialu na dlouhé vzdalenosti a mohou
také dopravovat material pod Uhlem do rGznych vySek.

Elevatory PK

Elevatory typu PK jsou uréeny ke svislé dopravé materialt sypkych
a drobnozrnnych, suchych i vihkych, pokud se neslepuji a nadmeér-
né se nenalepuji na dopravni korecky. Tvar koreckd, jejich mnozstvi
a materidl, ze kterého jsou vyrobeny, jsou pfizplsobeny pozada-
vklm zéakaznika a vybrany specialisty firmy IdeaPro. Elevatory jsou
vyrabény pro rdzné vykony: Q = 3 + 300 t/h a pro rlizné vysky do-
pravy materialu.

Pneumaticka doprava Je ur¢ena k dopravé rlznorodych materiald sypkych a drobnozrnnych diky str-
havani ¢astek materialu ¢asteckami vzduchu. Pneumaticka doprava se pouziva

k vyloZeni autocisteren i cisteren vlakovych, meziopera¢ni dopravé mezi sklado-
vymi sily a vyrobou, dopravé mezi jednotlivymi vyrobnimi uzly, dopravé hotového
vyrobku do balicich zafizeni. Vyhodou pneumatické dopravy je moznost libovolné

konfigurace trasy potrubi v prostoru.

Vibracéni dopravniky PW

Vibra¢ni dopravniky typu PW jsou uréeny k dopravé riznych sypkych a zrnitych materialt a také odlitk(i i horkych v roviné vodo-
rovné nebo pod Uhlem. Vibra¢ni dopravnik se sklada ze Zlabu s obdélnikovym nebo okrouhlym priifezem a z vibra¢niho pohonu.
Tyto dopravniky jsou pouzivany v technologické a skladové dopravé. Sitka Zlabu s obdélnikovym priifezem: 200 + 1200 mm,
pramér Zlabu s okrouhlym prirezem: 60 + 400 mm. Vibra¢ni dopravniky mohou byt montovany v fadé jeden za druhym a vytvori
tak dopravni systém.

|
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AUTOMATICKE FORMOVACI LINKY LF/ALF

Ramové formovaci linky LF/ALF s vodorovnou délici rovinou formy jsou uréeny k vyrobé odlitk(i do piskovych fo-
rem v automatickém nebo poloautomatickém cyklu. Formovaci linky jsou projektované a vyrabéné jako modulové
sestavy s rlznymi vykony a pro rlizné velikosti ramd, pfizplsobenych poZadavkim slévarny. Pro malé vykony jsou
formovaci linky projektovany a vybaveny formovacimi stroji typu FT, zatimco pro velké vykony jsou formovaci linky
projektovany a vybaveny formovacimi stroji typu FTA; oba typy stroji vyrabéji stfidavé dolni a horni poloviny forem.
Vysoky stuperi mechanizace formovacich linek zaruc¢uje vysoky vykon vyroby odlitk(l a dovoluje omezit pocet osob
pro obsluhu linky. Rovnéz ma velky vliv na eliminaci $kodlivych faktord slévarenskych procest na Zivotni prostiedi a
zarucuje vysokou jakost vyrabénych odlitkd.

EEsEE=EE
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IMPULSNIi TECHNOLOGIE FORMOVANiI S DOLISOVANIM

Moderni a efektivni technologie zhutfiovani forem z bentonitovych smési je technologie impulsniho zhutfovani s
dolisovanim. Tato technologie je zalozena na nizkotlakové technologii impulsniho formovani a dolisovani hornich
povrch( poloformy.

Proces impulsniho formovani je realizovan diky rychlosti
nardstu tlaku tlakového vzduchu nad 10 MPa/s a dosa-
huje hodnoty az do 300 MPa/s. Tak rychly narlst tlaku
zpUsobi, Ze impuls tlakového vzduchu ma velmi vyso-
kou dynamiku, coZz umozni zhutnéni formovaci smési
v rdmu. NejvysSi stupen zhutnéni formovaci smeési se
ziska bezprostfedné u povrchu modelové desky a mo-
delu.

N
NS
I )

2. Uzavreni sestavy 3. Impulsni zhutnéni
smési

4. Dolisovani 5. Rozevieni sestavy 6. Oddéleni modelu od formy

Zhutnéni formovaci smési ve formé podle riznych
technologii formovani

Vyska [mm]

forem
350

T

300 M

=

-

w
-

=

R )T

250 N

-
.
———

Y
200 *

)
Ml

150 =~

~.

xa
v
’
2
el

~o l)
50 RSN A
., [,
N LIS

0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Povrchova tvrdost

100

~y

e 2%,

-

0

1. Stfasani 5. Gravita¢ni zasypanis
2. Stfaséni s dolisovanim dolisovanim
3. Proud vzduchu (proces FORMIMPRESS)

4. Proud vzduchu s dolisovanim (Seiatsu) 6. Impulsni s dolisovanim (IdeaPro)

Technologii impulsniho formovani s dolisovanim, kterou pouziva firma IdeaPro ve formovacich
strojich FT/FTA charakterizuje:

 Vysoka presnost odformovani komplikovanych modell a rozmérova opakovatelnost, ktera umozriuje ziskat velmi
dobrou kvalitu povrchu formy

¢ Moznost eliminace jader a lepSiho vyuziti modelové plochy

* Vysoky stuper zhutnéni forem a jeho vyhodné rozloZeni, které umozni dokonalou propustnost plyn(

* Redukce obrabéni povrchu vyrobenych odlitkd na minimum

¢ VVyznamné snizeni spotfeby energie a nizka spotfeba tlakového vzduchu

* Moznost vyroby dolnich a hornich polovin formy na jednom formovacim stroji

« Automaticka prace formovacich stroju a moznost regulace parametr(i prace spole¢né s jejich kontrolou

¢ Nizka hladina hluku, neprekracujici 85 dB

VSechny uvedené faktory umoziuji vyrobu vysoce jakostnich odlitk
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IMPULSNi FORMOVACiI STROJE S DOLISOVANIM FT/FTA

= A

Formovaci stroj FT Formovaci stroj FTA

Impulsni formovaci stroj s dolisovanim typu FT je uréen k Impulsni formovaci stroj s dolisovanim typu FTA je uréen k
vyrobé forem ve zmechanizovanych formovacich uzlech nebo vyrobé forem v automatickych formovacich linkach. Stroj vy-
v samostatnych formovacich stanovistich. Stroj vyrabi v polo- rabi v automatickém cyklu stfidavé dolni a horni poloviny for-
automatickém cyklu stfidavé dolni a horni poloviny formy. my.

Technicka charakteristika formovacich stroja typu FT Technicka charakteristika formovacich stroji typu FTA

TYP FT-65 FT-86 FT-108 TYP FTA-65 FTA-86 FTA-108

700x600 900x800 700x600 900x800

Rozméry ramt mm 600x500 800600 1000x800 Rozméry ramu mm 600x500 800x600 1000x800
Vyska ramt mm 200-350 200-350 200-350 Vyska ramt mm 200-350 200-350 200-350
I'a‘ag(f:g;ffnzzn' MPa  01-07  01-07 0,107 Igagjg:'::’n‘:zn' MPa  01-07  01-07 0,107
Prikon kW 6,5 16 22 PFikon kW 6,5 16 22
Vykon forem/h 32 30 30 Vykon forem/h 55 50 50

@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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DALSiI VYBAVENI SLEVARNY

Do realizovanych projektd a investic firma ldeaPro pouZziva také mnoho jinych zafizeni vlastni vyroby véetné téch-
to:

* Vibraéni dopravniky pro dopravu forem s odlitky, odlitk{i, pisku apod.

e Aeratory formovacich smési: palcové a turbinové

* Drti¢e jader, vratné formovaci smési a jinych hrudkovitych material(l

* Instalace odsavani véetné filtr( pro vSechna zafizeni a technologické linky

* Formovaci ramové linky — technologie formovani VACUUM PROCES

¢ Pece pro automatické odlévani forem ve formovacich linkach

» Dopravni a skladovaci zafizeni sypkych materiald, jako jsou: pisky, vapno, soda, smésny bentonit a dalsi
» Stanovisté pripravy zarovzdornych materiall, pryskyficnych smési na jadra a dalSich

 Stanovisté vytloukani odlitk(: vytloukaci rosty, vytloukaci bubny

-~

RS \\ ‘

,
a ~

Instalace odsavani

Formovaci ram

ové linky - technologie formovani VACUUM PROCES

Vibracni vodorovné dopravniky pro dopravu odlitkt Stanovisté pripravy Zarovzdornych materiald, pryskyricnych

smési na jadra
@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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PROJEKTOVANI

Vysokou jakost strojtl, zafizeni a technologickych linek, vyrabénych firmou PPP IdeaPro Sp. z 0.0. zaruéuiji
zkuseni konstruktéri a projektanti pracujici v oddélenich:

* Automatiky a Elektrického Rizeni

¢ Techniky Tryskani

e Techniky Pfipravy Formovacich Smési
e Techniky Formovani

InZenyti a projektanti strojl a zafizeni maji k dispozici pro-
jekeéni programy: Solid Edge, T-Flex, AutoCAD. Softwa-
rové vybaveni, které maji inzenyfi k dispozici, zaruCuje
moznost fungujici a efektivni teamové prace. Umoznuje
vypracovani novych konstrukci strojl, zafizeni a techno-
logickych linek na velmi vysoké technické drovni a také
rychlou realizaci novych inovativnich napadud. Vysokou
Uroven fidicich systém, kterymi firma vybavuje své stro-
je, zafizeni a technologické linky, realizuje oddéleni Auto-
matiky, které je vyuzivd moderni pomocné pocitacové sy-
stémy, jako jsou: EPLAN, SEE-EE, TIA, STEP7, WinCC.

MONTAZ

IdeaPro realizuje projekty a investice pro své zakazniky ,na kli¢“, véetné montaze veskerych zafizeni a strojl, jak
vyrabénych ve firmé IdeaPro, tak od jinych vyrobcl doma i v zahrani¢i. Mame velké zku$enosti pfi instalaci formo-
vacich bezramovych linek DISAMATIC a DISA MATCH, instalaci odpraseni a filtr(l, zafizeni vyrabénych firmami:
FONDARC-Cina, EIRICH-N&mecko, HWS- Némecko, GENERAL KINEMATICS -USA, SIMPSON-USA, SERT-Fran-
cie, APP- Némecko i jinymi.

Montaz vytloukaciho bubnu Q=300 t/h

b i ,y\

Montaz pripravny formovacich smési Q=300 t/h Stavba nové slévarny litiny

@ IdeaPro www.ideapro.com.pl
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Stroje, zarizeni a kompletni vyrobni linky vyrabéné ve firmé IdeaPro jsou uréeny predevsim

pro slévarenstvi, pramysl automobilovy, sklafsky, hutnicky, téZebni, keramicky,
vyroby izolaénich materialtl, Zarovzdornych materialti a mnoho dalsich

Nabizime realizaci komplexnich investi¢nich

projektt ,,na kli¢“ obsahujicich:

¢ koncepci realizovaného projektu

e technické a ekonomické predpoklady

« projekt energetickych ¢initel(, jako jsou: instalace
vody, tlakového vzduchu, plynové a elektrické
instalace

¢ zaklady a stavebni prace

e stroje a zafizeni

¢ prdmyslové haly a ocelové konstrukce

e zafizeni pro odstranovani prachu

* elektrické napéjeni a fizeni

* kompletace dodavek do realizovanych investic

e montaz a uvedeni do provozu realizovanych

y technologickych linek

myn  zavadeni vyroby

1 ABUS 161

e Al , ‘ Vysledkem mnoha let ¢innosti spolec¢nosti je
el | || vyvoj vlastnich technologii, strojti a zafizeni
el - {pu— predstavujicich “know-how”, zejména v nasle-
= — dujicich oblastech:

* stroje a zafizeni pro Cisténi tryskanim abraziva
== * pripravny formovacich smési
— i ﬂ * vifivé misice
PR e T R S vibrofluidni chladni¢ky
fluidni a vibrofluidni susi¢ky
impulsni formovaci stroje s dolisovanim
Slouzime poradenstvim a technickou pomoci automatické formovaci linky
s vyuzitim nasich dlouholetych zkuSenosti. * servis a on-line dohled nad vyrobenymi a pracu-
jicimi zafizenimia vyrobnimi linkami

)
)

3

L[]

7 wr

Poskytujeme nasledujici sluzby: projektantské, inzenyrské, fizeni
a automatizaci, opravy, mechanické obrabéni, svarovani, vyroba
ocelovych konstrukci, otryskani, lakovani a dalsi sluzby

IdeaPro

PPP IdeaPro Sp. z o0.0.
ul. Dolnoslgska 8

67-100 Nowa Sol

tel. +48 68 444 89 42
www.ideapro.com.pl
marketing@ideapro.com.pl
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